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Mark | Quantity |Description | Length | Grade | Partweight | Total weight
ASSEMBLY: ST.36 HeA180
Qty.: 1 pcs. ST.36 1 HEA180
Scale - 1:10 P1002 1 HEA180 3618 S355 128.42 128.42
P2014 52016 Sect. 1 -1 Sect. 3-3 P2034 1 PL 20x360x420 420  S355 21.54 21.54
} 3 3 Scale 1:10 Scale 1:10 P2033 1 PL 15x262x437 437 S355 11.91 11.91
P2017 8532 85_. 90 £260>k 83 1078 60 8  p2016 9 . 89 ZEL 85 P2017 L 4115 - 547 4 P2060 1 PL 15x351x369 369 S355 11.74 11.74
N P2020 1 | D T i _ P2020 RN 4, 6010 74 10 69 1060 g P2014 1 PL 15x180x310 310 S355 6.57 6.57
ST B SV = ~ S i =1 35180 8 81l 39 002 P2020 1 PL 10x164x177 177 S355 2.26 2.26
= S I A | RS = = ¥
3 P2016 | Z LA T o =/ 23 = < TS =y x| == . A e p2017 52016 P2009 P2031 1 PL 10x160x160 160 S355 1.43 1.43
52014 7 - — - . = P2014 \ . © [ || ) D T P2009 2 PL 8x87x152 152 S355 0.81 1.61
el &b Bl N - /4 = =) & . < P2016 1 PL 10x60x105 105 S355 0.42 0.42
B - - P2020 NI . k - < 83 { b= P2017 1 PL 10x60x120 120 S355 0.42 0.42
Y - 7 = \% >i i % = EhGdhJlks = One assembly weight: 186.33 186.33
I P2009 P2009 1 P2009 = Te) 4%‘@ 4[N ST.37 1 HEA180
H i 3
[ _ _ _ H P2017 I [N\ P1002 1 HEA180 3618 S355 128.42 128.42
| = S = P2014 / P1002 P2034 PL 20x360x420 420 S355 21.54 21.54
W - - P02 NN, - . P1002 W — Pa0i4 P2016 P2060 1 |PL 15x351x369 369 | 535 11.74 11.74
H g = = AN = SIS TN ! Sect. 2 - 2 P1002 P2053 1 PL 15x351x389 389 5395 11.27 11.27
p1002 P 264 B 262 69_19 69_|[10 R ” 264 87 _, 93 3 Scale 110 P2014 1 PL 15x180x310 310 S355 6.57 6.57
E — ] ~s 391939 1 L m 2~ 59060 83 I 83 8| ™ ' P2020 1 PL 10x164x177 177 S355 2.26 2.26
| 55000 g p4b09 =R P2009 - i P2060 P2031 1 PL 10x160x160 160 S355 1.43 1.43
Fﬂ L P j — m % 45 M55 5 P2009 3 PL 8x87x152 152 S355 0.81 2.42
#I oo S ] P — T T oo ES P2033 120 > P2016 1 PL 10x60x105 105 S355 0.42 0.42
# & 4 & o & 1 \ P2017 1 PL 10x60x120 120 S355 0.42 0.42
P2031 il & b 1 = 4 B = J G & il = (/ @ || @ T2 One assembly weight: 186.49 186.49
H | 5 i = & | . ST.38 1 HEA180
7, 7N 87l 95 | w0 Z = M = Lw P1001 1 |HEA180 5225 5355 1855 185.5
\ H\ = 2 i 2 = - 03 o - 1 [ ' 1 P2036 1 PL 20x220x620 620 S355 21.41 21.41
2 3 =~ P2108 1 PL 15x346x487 487 S355 13.47 13.47
| | M | | + i i ﬁ ‘49‘ ‘49‘ P2033 1 PL 15x262x437 437 S355 11.91 11.91
_ B mE - . = s R = . o T = = & || @ P2014 1 PL 15x180x310 310 | S355 6.57 6.57
-~ \P2060 o o P2033/ P2034 J o o J o ~ = P2029 1 PL 10x210x210 210 S355 2.68 2.68
M @ 0% pago/ 1\ P2034) P2033 B 81%{%% 59031 P2018 1 [PL10X177x180 180 | 5355 2.49 2.49
| 225 81_IY_8l P2009 2 PL 8x87x152 152 S355 0.81 1.61
0_| 93 | 8 | 53| 25 7 P2016 1 PL 10x60x105 105 355 0.42 0.42
ASSEMBLY: ST37 HEA180 P2017 1 PL 10x60x120 5 120 b|8355' - 242.25 243.25
Qty.: 1pcs. ne assembly weight: . .
. ST.39 1 HEA180
Scale - 1:10 peni Sect. 5-5 Sect. 9-9 P1002 1 [HEA180 3618] 5355 128.42 128.42
R 9 L8 9 0\ 819 85 . . P2022 1 |PL 20x220x380 380 | 5355 13.13 13.13
P2020 } 78 51078 | 60 P2016 P2017 Scale 1:10 Scale 1:10 ' '
P2017 revll P2014 1 PL 15x180x310 310 5355 6.57 6.57
o S -~ 5 N,%W ‘ / = i = \_— _ P2020 1 PL 10x164x177 177 S355 2.26 2.26
=T o016 | E;: - < \% . = = = = —_F 4 4115y 1547 10 P2009 1 PL 8x87x152 152 S355 0.81 0.81
B == = Z0VAN B =51 2 5L E P20 [ e — =y n " 6010 50 2] 6910 0 P2016 1 |PL10x60x105 105 | 5355 0.42 0.42
P2014 E & | po0sa 2] o| = = - == So0E ¥ 60_,_80__8 P2017 1 PL 10x60x120 120 S355 0.42 0.42
- . = i = - - P2016 P2017 P2016 | One assembly weight: 152.03 152.03
| P2009 | 5 | S = P1001 1 HEA180 9225 S355 185.5 185.5
P2009 | = | = | P2009 - \i’ 4 )" = 3 P1002 P2022 1 PL 20x220x380 380 S355 13.13 13.13
| ‘ - “© 44 4| = P2009 /77 P2014 1 PL 15x180x310 310 S355 6.57 6.57
=5 3 P2053 2 3 Sy - [ 1 P2016 P2018 1 PL 10x177x180 180 5355 2.49 2.49
| 4 B | J = —
oo =N oF P2009 1 PL 8x87x152 152 S355 0.81 0.81
| 4 & g 8 P1002 8 ) 4 ¢ | P2014 P1002 = 7z ﬁ}ﬂ ﬁ f P2016 1 PL 10x60x105 105  $355 0.42 0.42
| © | &3 T ’ ; ‘\ P2014 P2017 1 PL 10x60x120 120 S355 0.42 0.42
\ s - i - L NI o i - I S t 6-6 4 50 || g9 Il 69 || 60 8 One assembly weight: 209.32 209.32
52009 ~ 52009 _ P2009 Scealc(:e S - Fa017 0510 10 Combined Total | 980.63
| P1002 & ol B P1002 & :
2 = 5w 264 _ - 5 = % > 87| % i S 8-8
_/\J/\/_ = = ‘52 - _/\/\/_ ~ = ~ — _/\)i/\/_ ect. =
S g i i g g = P2009 P2060 Scale 1:10
H 52000 25 || 8110 81 |pS o0\ | 9 | 87 |73 1 V10 80 5{%53 iy pogsa L9126 10
I — 7815 78] 264 87 | 93 =1
% 24 _ N ] _ _ ] = < — - | Pas T
| ol = : o o
—~ P1002 = =
| & _ P2009 # _ & = Jéﬁ
4 & * = # S ] 4 & e —
7.7 e L9 | A B ] 2 + =) 4 4 - 1 < )=
2 2 N o B I (=
( | = 6 = - 6 ~ = E$ P2009 <
= g = i — U 3
= 78|78
my “) B TE (Y = + _ - £ - - + _ L LR I T - 225 é}ﬁ P \P2031 F1002
P2060 - / -
P2031 P2034 P203é$ PZOGO/ P2031 P20so P2031\ \P2034
ASSEMBLY: ST.38 Hea180 Sect. 10 - 10 Sect. 13 - 13
Qty.: 1 pcs. Scale 1:10 Scale 1:10
Scale - 1:10
P2014 P2017 ' P2017 P2014
90*85\28 g5, P06 13 } 4 60 310 78 60 g 13 P2016 \.85 82/5 g0 L4 P 4, 8010 74 10 69 1060 g
P2018 L/ _ - 10 I I N - _ | ~ N P2018 _ 5 180 80 80 %
& = Si %; =1 R S \%7\\%\?\,\:\\7*1} g . ; ByE — : &3 P2017 P2016 P2016
= il > [ s I = | = e = =] U
¢ :j 2 | _ | * _ = = ’4} ¢‘ & = o ;\t@@% —te NOTE CONFECTIE METALICA
% | ° Pl PZOTE—() © N = Ehd haihdhdr= 4T+ 4
P2009 P2009 H P2009 v l | 1. Conditiile tehnice de calitate vor respecta prevederile SR EN 1090-2: Executarea structurilor din otel si aluminiu. Partea 2: Cerinte
H P2014 | = tehnice pentru structuri de otel. Clasa de executie a structurii metalice este EXC 3
H P2014 P1001 > S . A
| . 3 _/\J/\/_ — P1001 | 2. Tolerante la executia in uzina a elementelor cu dimensiuni:
- =3 ~ S = 7 — P2018 < 5.00m - 0.50mm / > 5.00m - 1.00mm
Z W < Y W o S| = — 3. Nivelul de acceptare pentru imbinarile sudate este "B" pentru cordoanele de sudura in adancime si "C" pentru cordoanele de sudura in
P1001 - oll 69 69 969 - 83 119 83 259 = SeCt 1 1 - 1 1 relief, in conformitate cu normativul C150-1999.
oo | ~
P2009 — =N g _ > P2009 ‘ _ Scale 1:10 4. Daca nu se specifica altfel in desen sudurile se vor executa in relief cu grosimea egala cu 0.7xt,,, unde t.,, reprezinta grosimea
959 83 SMW 83 o N P1001 || 7t || 101 391939 N A | P1001  po1gs N minima a elementelor care se sudeaza, pe toata lungimea de contact a acestora.
N I = =T i = L ol I 5. Placile de capat se vor suda cu sudura in adancime in K cu patrundere totala sau cu sudura in V si resudarea radacinii.
SESS oo = - co = o 6. In atelierul de confectii montaj se va face obligatoriu preasamblarea tronsoanelor si se vor verifica dimensiunile ansamblului. Orice
| 5, 190 20 7515 78 20 09
'¢‘ m P2009 |l W _eb_ nepotrivire de date sau de cote va fi semnalata proiectantului. Constructorul este direct raspunzator pentru asigurarea stabilitatii
_49_ 1 — H -4;\ Jr _49_ 1 1836 190 3 Ak N 1p 0 structurii pe durata montajului acesteia.
-$— " Il " H _¢_ | i —$— P2029 P2033 7. Toate cotele sunt date in mm, cu exceptia cotelor de nivel care sunt date m.
4 4 5 Rl : 4 8. Protectia anticoroziva a structurii metalice: ¢f. GP 121/1-2013. Clasa de corozivitate: C2 - slaba
H _ 20 1 —49— _ T _ = S Pentru structuri deschise amplasate la exterior expuse precipitatilor se recomanda zincarea termica. In cazul structurilor zincate termic,
_ H > = N 7 ® = H _ == = in elementele inchise se prevad obligatoriu gauri de zincare.
= ! = ” o 811X | l J =
| N = 1 = P2029 | 5 PN 1 ‘$‘ ‘$‘ gjﬁ MATERIALE CONFECTIE METALICA / STEEL STRUCTURE MATERIALS:
i | 411 Y ELEMENT: MATERIAL: STANDARD:
J// : + o ‘ / ‘ — + i N S / \ S OTEL LAMINAT STRUCTURA METALICA $355J0 (H) / $235JR (H) - laminate SR EN 10025, SR EN 10210, SR EN 10219
P2108 AN F = N A ST > PR PR ORCANE OE 1S T SR 4389
) DE ASAMBLARE .10.9 -partial niietate
P2033, P2029\ poo3s P2029 P2108/ \P2036 P2036 P2033 Bolting assemblies GR.10.9 -complet filetate EN IS0 4017
20 180 20 995 171 995 — n - 0 2URhUB%R} DE ANCORAJ 83258/gr.6.8 -cargase suruburi
‘ ‘ nchor bolts gr.5.8 -ancoraj chimic
MOMENTE DE STRAGERE PENTRU ORGANELE DE ASAMBLARE
ASSEMBLY: ST.39 HEA180
) Nr. | Diametrul MOMENT FINAL DE |  50%-70% DIN MOMENTUL | Nr. | Diametrul MOMENT FINAL DE |  50%-70% DIN MOMENTUL
Qty.: 1 pcs Grupa Grupa
Sc)gl.e Ql‘]() crt. | nominal STRANGERE (Nm) | FINAL DE STRANGERE (Nm) | ¢rt. | nominal Pa | STRANGERE (Nm) | FINAL DE STRANGERE (Nm)
' 1 M12 10.9 100 50-70 ) M24 10.9 800 400-560
P2014 P2017 P2014 g m;g 188 258 12%5-175 6 m27 10.9 1250 625-875
4 71 5 . S 5-315 7 M30 10.9 1650 825-1155
P2020 90*85\28 By, P2016 16 } P2017 10l 74 105910607  p2p20 16 pooi7 828 __90_  P2020 S S 1616 41 M22 [109 450 312437
< >
- — - A - \ - v e _ Sect. 15 - 15 ect. 14 -14 ect. 16 - :
= - < :l% %?é 1 10 = N’Q‘;\L\§ =y = e = — = =i Scale 110 Scale 1:10 Scale 1:10 LEGENDA DENUMIRI PROFILE SI TABLE / PROFILES & PLATES NAMES:
= ~ N - Ly =S H Iy Y W = =T —{ RS RHS, Tv. - Teava patrata/rectangulara (Square/rectangular hollow section)
1 s < o = \ i _ ) 7 ha - RO, Tv.@, RHS@ - Teava rotunda (Circular hollow section)
=~ "P‘ = 1 % = P2014 ﬂ _49_ Cy = 50 50 4 415 77 1547 4, 6010 74 10 69 1060 3 FL - Platbanda (Flat bar)
- = - ‘ - } H%K . (< > 5 b o . L, LNP - Cornier (Angle profile)
= 8 U, UNP, UPE - Profil U (Channel profile)
P2009 H \ \FM 14 P2009 gl Q} | Pe022 P2017 P2016 P2016 I, IPE, IPN - Profil 1 (I profile)
P1002 H _ % P2009 - 3 . P1002 3 — HEA, HEB - Profil | cu talpi late (Wide flanges | profile)
_ ﬂ/\)}\/_ 2 - - B| - 38 — _ = l i P1002 A P2009 ‘ ‘ C.z - Profil C sau Z format la rece (Cold-rolled C or Z profile)
= Z g 8 < = =3 2 < sl s u 3 3 P2017 . , 3 TG, PL - Tabla groasa (Thick plate)
= J\,W\/— = W = W = 2 X = \i ﬁ) % = ﬁ% W@F% % - RD - Bara din otel rotund (Round bar)
P1002 l ' 4|4 4|4 |o \ iR dik o
| 15 Al P 15 | B = T
100 180 100 _, 100 180 100 S -$—
[< f > \ ‘ < i =] = P2014 g ==
| A 4 v | ; P2014, P1002 H 1
= — | | - Fam A B P1002
‘ ‘ = S ‘ ‘ = S ‘ ‘ = > = P2020
P2022 \P2022 \P2022
ASSEMBLY: ST.40 HEA180
Qty.: 1 pcs.
Scale - 1:10
p2014 P2014
19 4, 60 7 68 19 \
pooi7 828 _ 9 _  P2018 P2017 10],_74 1069 1060 | p2018 P2018 90 _, 8528 85_  P2017
o - & - g Sect. 18 - 18 Sect. 17 - 17 Sect. 19-19 -
o~ e~ — -~ N - © o ’ — . . . CADRARI ALE INVESTITIEI
g I = < 3 =1 17 = S SS. S = =1 Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10
3 P2016 i 452 NS NS % — = s = CATEGORIA DE
= 3 8 =S \ : L 3| = 3 V 4 6010 74 10 g9 1060 g e 2 7697 c
L i 2| o & = o o = P2016 50 g 50 SR/A B/ LA ‘ Pa018 IVPORTANTA I
1 = ‘i = = < g % 150 80 80l P - SRR
oo oo SIS L o ? o = S
H K i :I? 1 7 g - _QE_ ﬂ P2017 P2016 %/ = PROIECTANT GENERAL / PROIECT FAZA
~ P1001 H E P2009 - ol = = P1001 T N | | ) | , | Te) PR@©EXPERT DESIGN :(:‘9' EXTINDEREA PE VERTICALA (MANSARDARE) SI
= LAY N =k N o B L 3 = aNS 4 4 DOTARE A CLADIRII SCOLII GIMNAZIALE P.T.
= H = o & o & = = = S G o) 7 Z il Bl T e I MIRON COSTIN S| ADAPTAREA SISTEMULUI DE
_/\)/\/_ = g = e g /\/\/ g e o~ = _/\J/\/_ —| © _¢_ f_¢_ _¢_w _¢_ — 9 ‘ @ 'd}_\ @ = elfaxiod gi?xsgfm 0740231509, 0740 308 955 o PRD 649/2022 EDUCATIE LA EVOLUTIA TEHNOLOGICA
J\/W\/_ = 2| p1001 /\/\/ oy = J\/(\/_ = =] P2017 [ | | [ [ cod IBAN:  ROOSBRDE340SV/32333983400 - BRD Suceava AMPLASAMENT BENEFICIAR
T | =g P2014 PROIECTANT STRUCTURA stradaPacii 10, | pRIMARIA MUNICIPIULUI SUCEAVA
H 18 18 H 5 . _q} P2014 P1001 P2016 ALCO INGINERIE | coo ggggmmmy DE jmugﬁ'sigzzza' B-dul 1 Mai, Nr. 10, Mun. Suceava, Jud. Suceava
H \ < 100 1@0 109 > - JS 171 ZFL P1001 @ , Esédji":%é)?:;m|ﬁ-um Sa;“av.l ALCO 128
- : == + B u + - H | B - ﬁééPor;lsAé|L|TwAwailf —
= = = ' ' = = ' ' = SEF PROIECT | arh. M. Ulanovedhi SPECIALITATEA STRUCTURA
\P2022 \pzo; 2 P2022 PROIECTAT ing. Coca Alexandru TITLU PLANSA
DESENAT ing. Coca Alexandru DETALII UZINARE SUBANSAMBLURI ST.36-ST.40
100 180 100_| SR T & e
VER|F|CARE M.D.L.P.A. SCARA DE REDACTARE DATA INTOCMIRII NR. PLANSA
g, on Grgors A2 1410 10/2023 RM-110

REVIZIA DATA




