220

526352

Mark | Quantity |Description | Length | Grade | Partweight | Total weight
GR.13 1 IPE220
P1017 1 IPE220 8584 5355 224 .91 224.91
P2025 1 PL 15x110x358 358 S355 4.63 4.63
P2024 1 PL 10x110x448 448 S355 3.87 3.87
P2098 1 PL 10x132x230 230 S355 2.38 2.38
GR 1 3 P2026 1 PL 6x115x429 429 S355 1.25 1.25
ASSEMBLY: ] IPE220 . P1035 1 RHS100x5 69 S355 1 1
Qty.: 1 pes AssEmBLY: GR.19 IPE220 P2005 8 |PL 10x52x202 202 S35 0.81 6.5
Soqle - 110 Qty.: 1 pes. P2092 2 |PL8x52x202 202 | 5355 0.63 1.27
' Scale - 1:10 P2001 14 PL 6x110x120 120 S355 0.62 8.7
P2007 6 PL 6x52x202 202 S355 0.48 2.85
2xP2001 P2008 2xP2092 P2098
X Xﬂ ﬁ P2008 P2008 6 |PL6x50x110 110 5355 0.26 1.55
P2025  P2008  2xP2001  P2026 4xP2005 2xP2001 2xP2007 4XP2005 2xP2001 2xP2001 2xP2007 2xP2001 P2008  P1017 2xP2001 2xP2007 P2047 One assembly weight: 258.92 258.92
AL\ \ / —[\ —M /7 —1\ %_ & — 1/7 J\ / P2008 2xP2001 P1025 P2008 GR.14 1 IPE220
< HHA /- S — ﬁ £¢ = 7 S & & IRV 7 = Nl /] - _ y _ P1021 1 IPE220 7704 5355 201.86 201.86
= .h“i ‘ Ij%g%ﬁl I 4}%%%% \%%4} 4;?4}% ¢%<L%JL. \%3%: ijﬂ%:::::::::: h ] = R 7:§V7’:]/, o > g /:: P2025 1 PL 15x110x358 358 5355 4.63 4.63
NS LA SHEER 4l = < = - + Qq\ < QNL7: & Q!R/A P2024 1 PL 10x110x448 448 5355 3.87 3.87
\ i / \§ 2 P2026 1 PL 6x115x429 429 5355 1.25 1.25
P2024 P2008 P2008 P2008
2xP2001 2xP2007 2xP2007/\2XP2001 P2005 8 PL 10x52x202 202 S355 0.81 6.5
P1035 P2001 10 PL 6x110x120 120 5355 0.62 6.22
P2007 4 PL 6x52x202 202 S355 0.48 1.9
& 1 % 2 N 3 N A % 3 % 5 6 M 15 M 16 M 16 P2008 5 |PL6x50x110 110 | 5355 0.26 13
14 1508 10 157 10 1437 6 1486 10 157 10 1437 6 1570 8 675 6 9 75_, 00 4456 One assembly weight: 227.52 227.52
526 g1 650 Gg1 650 6 g1 050 661 650 6 g1 650 6 g1 650 6 g1 GR.15 1 IPE220
610 1321 161 1430 610 1430 L6 1430 014 1430 610 583 61,0 92 1517 6 1547 0 1315 200 P1025 1 IPE220 4592 5355 120.3 120.3
6l 61 §50 | 1397 9 AREL 1430 6 61690 1466 pP2047 1 PL 12x214x279 279 S355 4.8 4.8
2%P2001 P2008 2xP2001 2%P2001 242001 P2001 6 PL 6x110x120 120 S355 0.62 3.73
_ = N = N _ E 7 P2008 P2008 P2007 4 PL 6x52x202 202 S355 0.48 1.9
= P2008 = w4 = __ P2008 - P2008 = S\ P2008 | P2008 e = | 2xP2001 S— & 2xP2001 = _—2xP2001 P2008 3 |PL6x50x110 110 355 0.26 0.78
| o P1017 olo | 4xP2005 ol o W I 4xP2005 ol <M % Sle / - 2xp2007 < o o = P1025 ol L oxP2007 ol o L oxP2007 P2047 One assembly weight: 131.51 131.51
= = S = 2L h b 1 = 2| | ==y L - - = i - SR =2 ] e GR16 | 1 [IPE220
N ' T W B T B i ~ 7 ~ - = 4 = 4 P1026 1 IPE220 4592 [ 5355 120.3 120.3
2xP2001 N N 2xP2001 N - 2xP2001 _ N 4 4 \P2008 P2047 1 PL 12x214x279 279 5355 4.8 4.8
S 52026 S{ES SIS SIS SIES 2xP2092 S S S| 8 S|ES g § P2001 6 PL 6x110x120 120 S$355 0.62 3.73
\ h H\ H\ (n > 4 P2007 4 PL 6x52x202 202 5355 0.48 1.9
\ v ¥ ey — v ' . - - - —— g - y \ — \ V- ¥ N P2008 3 PL 6x50x110 110 5355 0.26 0.78
= \ \ P1035 ~ One assembly weight: 131.51 131.51
= / 2xP2007 2xP2007 1% GRA7 1 IPE220
o 6 1517 1547 1516 56 :
~ pP2024 : : P1022 1 IPE220 7365 S355 192.96 192.96
P2025 1697 125 P2079 2 PL 10x204x224 224 S355 2.88 5.75
— 9% 1415 157 1437 1486 157 1437 1570 675 9 167 P2048 4 PL 6x52x202 202 $355 0.48 1.93
10 10 6 10 10 6 8 6 One assembly weight: 200.65 200.65
Combined Total 950.12
it ¢ 1 < 16 ¢ 16
14
< N ¢ ¢ ¢
\\& 1 7759 130 6%
10 10 10 10 8
14,1 93 1415 157 2929 197 3013 172 4391 | 200
4xP2005 2xP2092
P2025 2xP2001  P2026 4xP2005% 2xP2001 P2008 2XP2())(01 2xP2001 P2008 P1035 P1017 2xP2001 2xP2001 2xP2007  2xP2001 P1025 2xP2001 2xP2007
Sl e i o VAN N 8 . it & 4 / /N _ _ _ / _ P2047
St o S O 5 7 S B 5 N < O 5 015 o O = hat B B —
P s o A\ B gt—= \¢ e P:gos = =) o 4 N\ e o1 el o \ = B J i 2
P2008 P2024 3 1 >
R 2xP2001 2xP2007 P2008 2xP2007 2xP2001 ~._P2098 \@ 2007 P2008 P2008
4592 3
192 61 ]| 0 1327 61| %0 1430 61 90 1430 61| 90 1430 61 || %0 1430 61 || 0 583 6192 o 0 o
5 6 6 6 6 6 8599 6 6 6 6 6 6 5 6 bJ 61 s 1327 : il : 46;7430 : il : 1466
Sect. 1 - 1 Sect. 2 - 2 Sect. 3-3 Sect. 4-4 Sect. 5-5 Sect. 6 - 6
. . . . - Sect. 16 - 16 Sect. 14 - 14
Scale 1:10 Seale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10 Sect. 15-15 ect. 16 - ect. 14 -
' Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10
P2008 P2008 P2008 P2008
%6 5 2xP2001 / 2xP2001 2xP2001 P2008 2xP2001 2xP2001
. < 4xP2005 2xP2001
= hten T = Y = N = N\ =S o . P2008 24P2001 ~ ¥ o X
= ] o = o b g i ad hd o ad hd o a4 hd 2 = A = « E ‘ 0 158 |
= 21 = = [ = it SR P N 4 At S Y P it S Y P R N e e A = ==l [ = |
S Y———1  2xpo0ge = ] = > 7 -
=2 [\ Pa0s SIS S SIS S o ] S S — g SIS S
o= 4[4 S| S S a =
N -4 o = = / - / o - N L Z
g wwi == w3 = 9 - 2 || 52 Rfi % \
- = o = P1017 = V
P2024 b = : : P1025 6 2xP2007 528 52 —
P1035 98 60 || 47447 60 ‘ !
P2026 6 | “ ‘
P2024 oh
asSemBLY: GR.14 Pe220 AssemBLY: GR.16 1PE220
Qty.: 1 pcs. Qty.: 1 pcs.
Scale - 1:10 Scale - 1:10 ASSEMBLY: GR.17 1PE220
Qty.: 1 pcs.
2xP2001 Scale - 1:10 NOTE CONFECTIE METALICA
P2025 oxP2001  P2026  P2024 oxP2001  4xP2005 2xP2001 2xP2007 P2008 4xP2005 2xP2001 xP2007  P1021 2xP2001 2xP2001 xP2007  P1026 2xP2007 1. Conditile tehnice de calitate vor respecta prevederile SR EN 1090-2: Executarea structurilor din otel si aluminiu. Partea 2: Cerinte
. | tehnice pentru structuri de otel. Clasa de executie a structurii metalice este EXC 3
R /! / y o /| %y - » o _— - I\ V/ / - / - | Eﬁt i 2. Tolerante la executia in uzina a elementelor cu dimensiuni:
S R S S TN s S D (A Y a D Tt = i P2079 P1022 <5.00m - 0.50mm / > 5.00m - 1.00mm
- HHH = 4 @ 4 oy \ =) $Tr\ % s il I \ <y I V - ey I ¥ / 3. Nivelul de acceptare pentru imbinarile sudate este "B" pentru cordoanele de sudura in adancime si "C" pentru cordoanele de sudura in
B = = = = i - = 4 |4 o relief, in conformitate cu normativul C150-1999.
P2008/ P2008 P2008 \ pr2001 P2008 P2008 P2008 P2008 T ] T T E/T i I =T T T Y T 4. Daca nu se specifica altfel in desen sudurile se vor executa in relief cu grosimea egala cu 0.7xt;,, unde ty;, reprezinta grosimea
— minima a elementelor care se sudeaza, pe toata lungimea de contact a acestora.
Z/ gﬁk H 5. Placile de capat se vor suda cu sudura in adancime in K cu patrundere totala sau cu sudura in V si resudarea radacinii.
4xP2048 = :& 6. In atelierul de confectii montaj se va face obligatoriu preasamblarea tronsoanelor si se vor verifica dimensiunile ansamblului. Orice
9 11 12 13 12 5%& H nepotrivire de date sau de cote va fi semnalata proiectantului. Constructorul este direct raspunzator pentru asigurarea stabilitatii
18 19 19 | structurii pe durata montajului acesteia.
7. Toate cotele sunt date in mm, cu exceptia cotelor de nivel care sunt date m.
75 60 4456 20 21 8. Protectia anticoroziva a structurii metalice: cf. GP 121/1-2013. Clasa de corozivitate: C2 - slaba
" 1508 10 457 10 1437 6 1485 0 57 10 1437 § 71 1517 5 1547 6 315 20 Pentru structu_rl dgschlse amplasatg la exltenor expuse precipitatilor se recomanda zincarea termica. In cazul structurilor zincate termic,
I I T i in elementele inchise se prevad obligatoriu gauri de zincare.
926 61690 137 661 620 1430 6 610 1430 661 60 1430 6 61§20 1421 6l 6160 | 1327 b 610 1430 6 61 fi 20 1466 o "
| 1385 88 2937 2935
24P2001 22001 22001 MATERIALE CONFECTIE METALICA / STEEL STRUCTURE MATERIALS:
- - 2xP2001 - - P2008 P2008 35 60 7175 60 35
= 2xP2001 = P2008 - _ P2008 = P2008 = _ P2008 =) \:\ﬂ Po008 550001 \\ P ELEMENT: MATERIAL: STANDARD:
ol i S el /2 sl ST y ol . H y - ' “P10% = L2007 \ O\ xP2007 po047 2xP2079 OTEL LAMINAT STRUCTURA METALICA $355J0 (H) / $235JR (H) - laminate SR EN 10025, SR EN 10210, SR EN 10219
== =y = ey == A = = N N = v S 3 > = retnl - - Structural steel $350GD - profile cu pereti subtiri SR EN 10162
= = - =, - \ = ' L 5 ORGANE DE ASAMBLARE GR.10.9 -partial filetate SREN 14399
v v . A / 7 / -49- -49- i -¢- _¢_ Bolting assemblies GR.10.9 -complet filetate EN ISO 4017
N\_2xP2001 2xP2001 -¢- .q;. .q;. o~ — H SURUBURI DE ANCORAJ $355/9r.6.8 -carcase suruburi
SIS SIS SRS SIS g 8 % SRS S =~ S = Anchor bolts gr.5.8 -ancoraj chimic
— | — I I N —— \ \ \ v v ) = / \ P = i MOMENTE DE STRAGERE PENTRU ORGANELE DE ASAMBLARE
= \ \ o - Nr. | Diametrul MOMENT FINAL DE | 50%-70% DIN MOMENTUL | Nr. | Diametrul MOMENT FINAL DE | 50%-70% DIN MOMENTUL
- 4xP2005 2xp2007 4xP2005 2xP2007 517 50 - 3 IxP2048 )/ P1022 ot | nominal | GUP2 | STRANGERE (Nm) | FINAL DE STRANGERE (Nm) | crt. | nominal | CUP2 | STRANGERE (Nm) | FINAL DE STRANGERE (Nm)
© é é _» 21 1 M12 10.9 100 50-70 5 M24 10.9 800 400-560
P2025 2 M16 10.9 250 125-175 6 M27 10.9 1250 625-875
—_— 157 1437 1486 157 1437 1471 167 20 3 M20 10.9 450 225-315 7 M30 10.9 1650 825-1155
0 0 é 0 0 ; 4 M22 10.9 450 312-437
719 M» 18 M» 19 M» 19 1385 6 gg 6 2037 10 2033 LEGENDA DENUMIRI PROFILE SI TABLE / PROFILES & PLATES NAMES:
17 /‘\ RHS, Tv. - Teava patrata/rectangulara (Square/rectangular hollow section)
RO, Tv.@, RHS@ - Teava rotunda (Circular hollow section)
9 M» 11 “ 12 “ 13 M 12 — FL - Platbanda (Flat bar)
4592 36 _ L, LNP - Cornier (Angle profile)
690 6 41650 6 g1 650 4xR2048 = P2079 P1022 U, UNP, UPE - Profil U (Channel profile)
b, o1 1927 ik 1430 bl 1466 /\ F I, IPE, IPN - Profil | (I profile)
P2008 ~ T N~ — HEA, HEB - Profil | cu talpi late (Wide flanges | profile)
1493 1415 10 157 10 2929 10 15 10 2914
596 6 650 — 1397 E 51 650 1430 6 61 650 1430 E 61 650 1430 6 51 650 1491 2P2001 P2008 2xP2001 P2008 P1026  2xP2007 %%8 e ——— — — %ﬁi = ;%% Ail —_——— %% - :‘: _—= %% = =— ——— G,z - Profil C sau Z format la rece (Cold-rolled C or Z profile)
| . ‘ . | \ \ — By = = TG, PL Tabla groasa (Thick plate)
= 3 — RD - Bara din otel rotund (Round bar)
P2025 52024 2xP2001 4xP2005 2xP2001 P2008 piopq  2XP2001 4xP2005 2%P2001 P2008 Sy K o o :H . L & o 1 P2079
Feved P2026 \ f\ \ /7 P UF I i o — H
=] S | 7 oA e\ = a4 N+ L= 22007/ Pe - |
& E = o I \\777 | S T qjﬁiii 77?L4’7 - = 3 i N N Eaf .
4391
2xP2007
P2008 \— P2008
2xP2001 4 \2xP2007 SGCT 20 - 20 Sect 21 - 21
7719 1627 Scale 1:10 Scale 1:10
B o, 1o 8
P1022 P2079 ‘ ‘
Sect. 18 - 18 Sect. 19 - 19 Sect. 17 - 17 o L
Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10
Sect. 9-9 Sect. 11 - 11 Sect. 12 - 12 Sect. 13- 13 P2008 =
eCt = ecl. = eCt = Scale 1:10 P2008 2%P2001 2xP2001 39 0 39
Scale 1:10 Scale 1:10 Scale 1:10 ' o 7 = N\ = N
i _¢_ _¢_ QZ) B INCADRARI ALE INVESTITIEI
P2008 - 2 d ks ol o o 6 4xP2048
2 8 =3 = < © CATEGORIA DE
256D P2008 2xP2001 2xP2001 2xP2001 P2008 | = 4[4 —= = pd Rl = IMPORTANTA c
- 7] 977 [~ ~ o \ = \ Y\ N CLASA DE
— — — IMPORTANTA [}
T lolel e e R e e Ry RY e I A - e
o T |e|4| P . T .4 . G 1 S .4 .l = i N ) e |
~ 2 Y | > N7 > N ) / PROIECTANT GENERAL / PROIECT FAZA
s =@ || EXTINDEREA PE VERTICALA (MANSARDARE) SI
-y = ij}é P2025 < = = = S < M ! P1026 _ gF©ExB?FRI ?ESLGN =t DOTARE A CLADIRII SCOLII GIMNAZIALE P.T.
S — o o S ~ S 2 2xP2007 6 R e e S OIEGT MIRON COSTIN S| ADAPTAREA SISTEMULUI DE
2 = i i \ \ te”faf/,mf:‘ sf:xsgg_m 0740231 9:’9m9m08955 - PRD 649/2022 EDUCATIE LA EVOLUTIA TEHNOLOGICA
P ._'_J " cod IBAN : RO05BRDE340SV32333983400 - BRD Suceava AMPLASAMENT BENEFICIAR
g OO‘E ¥ s - : AXP2005 o - PROIECTANT STRUCTURA strada Pacii nr. 10,
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