Mark | Quantity |Description | Length | Grade | Partweight | Total weight
CVV.1 108 RHS70x4
ASSEMBLY: GVV.1 RHS70x4 ASSEMBLY: GVV.D RHS70x4 ASSEMBLY: GVV.9 RHS80x5 ASSEMBLY: GVV.14 RHS80x5 ASSEMBLY: GVV.17 RHS80x5 P1085 | 108 |RHS70x4 2600 | 5355 2072 2237.97
Qty.: 108 pcs. Qty.: 1 pcs. Qty.: 31 pcs. Qty.: 2 pcs. Qty.: 1 pcs. P2011 216 | PL 10x130x220 220 | 8355 2.25 484.94
Scale - 1:10 Scale - 1:10 Scale - 1:10 Scale - 1:10 Scale - 1:10 P2006 432 | PL 4x35x80 80| S35 0.09 37.98
One assembly weight: 25.56 2760.9
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2xP2012 P1099 NOTE CONFECTIE METALICA
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0 60 0 60 %0 3281 N0 2xP2012 P2019 2xP2012 1. Conditiile tehnice de calitate vor respecta prevederile SR EN 1090-2: Executarea structurilor din otel si aluminiu. Partea 2: Cerinte
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o b e v | | _qg_ Iy - R I I _$_ S LS A g% ool IS 220 90 _|10 4. Daca nu se specifica altfel in desen sudurile se vor executa in relief cu grosimea egala cu 0.7xt.,,, unde t;, reprezinta grosimea
Q3 i [ < | - < y I St | < - J - 0 | S 9| 70| 90 220 minima a elementelor care se sudeaza, pe toata lungimea de contact a acestora.
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4060 | 19p 4060 | 19p . Inate ieru de confectii montaj se va face ob |gator|lu preasamb area tronsoanelor si e vor verifica dlmen3|un{ e ansamblu ui. Onrlce
| | 3987 nepotrivire de date sau de cote va fi semnalata proiectantului. Constructorul este direct raspunzator pentru asigurarea stabilitatii
2810 2190 - - - - structurii pe durata montajului acesteia.
7. Toate cotele sunt date in mm, cu exceptia cotelor de nivel care sunt date m.
100 2610 100 100 289 100 . - 0 ASSEMBLY: GVV.16 RHS80x5 8. Protectia anticoroziva a structurii metalice: cf. GP 121/1-2013. Clasa de corozivitate: C2 - slaba
2730 9710 Qty.: 1 pcs. Pentru structuri deschise amplasate la exterior expuse precipitatilor se recomanda zincarea termica. In cazul structurilor zincate termic,
— o108 oAP2038 o100 2xP2012 P1095 9xP2012 Scale - 1:10 in elementele inchise se prevad obligatoriu gauri de zincare.
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SURUBURI DE ANCORAJ $355/gr.6.8 - buri
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P1098 oxPD013 / PROIECTANT GENERAL / PROIECT FAZA
200 1325 220 200 N ! A R ! X PR@EXPERT DESIGN :\:(9' EXTINDEREA PE VERTICALA (MANSARDARE) SI
70 1795 70 b= N . N— | sy [ e — e e e e DOTARE A CLADIRII SCOLII GIMNAZIALE P.T.
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LEGENDA DENUMIRI PROFILE SI TABLE / PROFILES & PLATES NAMES: S S K Ko \ 0 7| o - @ g
RHS, Tv. - Teava patrata/rectangulara (Square/rectangular hollow section) . 2xP207 220 90 _|_70_|4 RESFONSARL TS
RO, Tv.@, RHS@ - Teava rotunda (Gircular hollow section) 01 70| 90 220 Pe0to 0 o | 70 40 SEE iizlscimfr: T,\l,,. Ulanovschi SPECIALITATEA STRUCTURA
FL - Platbanda (Flat bar) 10 \2XPZO1 2 PROIECTAT ing. Coca Alexandru TITLU PLANSA
L, LNP - Cornier (Angle profile) 0_|_%0 20 DESENAT | ing. Gooa Alexandr DETALII UZINARE SUBANSAMBLURI CVV.1-CVV.18
U, UNP, UPE - Profil U (Channel profile) VERIFICAT
I, IPE, IPN - Profil | (1 profile)
HEA, HEB - Profil | cu talpi late (Wide flanges I profile) it o bR [ e e DATATNTOCMIR N PLARSA
C,Z - Profil C sau Z format la rece (Cold-rolled C or Z profile) ing. lon Grigore A2 1:10 10/2023 RM-127
TG, PL -Tabla groasa (Thickplate) L e————————————————————————
RD - Bara din otel rotund (Round bar) REVIZIA DATA




