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] Pl P1054 1 |RHS120x60x4 11995 | 355 125.9 125.9
P1056 1 PA.6B5 P1055 1 RHS120x60x4 11194 S355 117.5 117.5
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; . P1058 1 PA.55
Qty1 / Material: S355 Qty1 / Material: S355 P1059 1 PA77 P1057 1 RHS120x60x4 10200 5355 107 1 107.1
Sc.:1:10 Sc.: 1:10 P1060 ] PA 62 P1058 1 RHS120x60x4 9694 S355 101.8 101.8
o c P1061 1 PA:56 P1059 1 RHS120x60x4 9050 S355 95 95
P1062 1 PA.64 P1060 1 RHS120x60x4 9007 S355 94.6 94.6
P1063 1 PA.85 P1061 1 RHS120x60x4 8194 S355 86 86
) 1905 ) ) 3105 g s S50 P1062 1 RHS120x60x4 7507 | S355 78.8 78.8
r T r T P1066 1 PA:74 P1063 1 RHS120x60x4 7358 S355 77.3 77.3
S P1064 1 RHS120x60x4 7358 S355 77.3 77.3
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] 3194 y P1066 1 RHS120x60x4 6319 S355 66.4 66.4
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8@14/ 8@14/ 814y - - - 1. Conditiile tehnice de calitate vor respecta prevederile SR EN 1090-2: Executarea structurilor din otel si aluminiu. Partea 2: Cerinte
814/ 8g14 1358 tehnice pentru structuri de otel. Clasa de executie a structurii metalice este EXC 3
2. Tolerante la executia in uzina a elementelor cu dimensiuni:
< 10507 o - 34 < 5.00m - 0.50mm / > 5.00m - 1.00mm
r 734_ 0" T f j < 1323 >t =1 3. Nivelul de acceptare pentru imbinarile sudate este "B" pentru cordoanele de sudura in adancime si "C" pentru cordoanele de sudura in
xt — j I: 77777777 :I I: 77777777 :l I: 77777777 :I [ — 71 ﬂ 735{0. i cog | relief, in conformitate cu normativul C150-1999.
I [ S S A - « - 1 A " " /] ]/ - S — — —_— Y — — Tf Cb'/'ﬁ = 4. Daca nu se specifica altfel in desen sudurile se vor executa in relief cu grosimea egala cu 0.7xty;,, unde t.,, reprezinta grosimea
89 )L 10418 J xl — :I I: ******** :I I: ******** :I [  — —j E [7 . j [ - - :I I: 77777777 :I [ I I :I — E minima a elementelor care se sudeaza, pe toata lungimea de contact a acestora.
>1< =] 89 J( 7418 J L 737 JSWL 5. Placile de capat se vor suda cu sudura in adancime in K cu patrundere totala sau cu sudura in V si resudarea radacinii.
== > < >—i< 6. In atelierul de confectii montaj se va face obligatoriu preasamblarea tronsoanelor si se vor verifica dimensiunile ansamblului. Orice
nepotrivire de date sau de cote va fi semnalata proiectantului. Constructorul este direct raspunzator pentru asigurarea stabilitatii
structurii pe durata montajului acesteia.
P1 066 - RH 81 20X60X4 7. Toate cotele sunt date in mm, cu exceptia cotelor de nivel care sunt date m.
Qty.:1/ Material: S355 8. Protectia anticoroziva a structurii metalice: cf. GP 121/1-2013. Clasa de corozivitate: C2 - slaba
Sc.-1:10 Pentru structuri deschise amplasate la exterior expuse precipitatilor se recomanda zincarea termica. In cazul structurilor zincate termic,
P‘I 057 - RHS" 20X60X4 in elementele inchise se prevad obligatoriu gauri de zincare.
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Sc.: 1:10 3 MATERIALE CONFECTIE METALICA / STEEL STRUCTURE MATERIALS:
f 28] 3 ﬁ ‘{ ELEMENT: MATERIAL: STANDARD:
_ _ _ _ _ _ - A2 gtTELtLAI\I/III;IAI STRUCTURA METALICA ggggé% (H)/ §$3SJR (H)t; lazvtinate gg EN 18%2 SR EN 10210, SR EN 10219
=2 ructural stee - prorile cu pereti subtirt
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777777777777 I - e e —— L 6295 JSZLBQ Bolting assemblies GR.10.9 -complet filetate EN IS0 4017
=< >r—< SURUBURI DE ANCORAJ $355/0r.6.8 -carlc’qse suruburi
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e 7 4013 6275 62 30
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[ 777777777777 I j I: 77777777 :I I: 77777777 :I [ 7777777777 ] 6319 LEGENDA DENUMIRI PROFILE SI TABLE / PROFILES & PLATES NAMES:
************ - - - - RHS, Tv. - Teava patrata/rectangulara (Square/rectangular hollow section)
3 6295 32 62 RO, Tv.@, RHS@ - Teava rotunda (Circular hollow section)
r j [ 3 FL - Platbanda (Flat bar)
_ _ _ _ _ _ _ e b‘/ L, LNP - Cornier (Angle profile)
=2 U, UNP, UPE - Profil U (Channel profile)
l:**j I:** 77] I:** 77] I:** 77] I:** 7777777777 m J |, IPE, IPN - Profil | (I profile)
B 6287 32 HEA, HEB - Profil | cu talpi late (Wide flanges | profile)
o T CzZ - Profil C sau Z format la rece (Cold-rolled C or Z profile)
TG, PL - Tabla groasa (Thick plate)
RD - Bara din otel rotund (Round bar)
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